WSTEP

Sprezarka jest maszyng robocza stuzaca do podwyzszania ci-

$nienia strumienia gazu, ktéry przez nig przeptywa.

Sprezarki znajduja ré6znorodne zastosowanie. Stuza na przyktad
do produkcji sprezonego powietrza, ktore z kolei jest wykorzy-
stywane do napedu narzedzi pneumatycznych, rozruchu silni-
kow spalinowych duzych mocy (np. okretowych), w systemach
magazynowania energii (jako czynnik magazynujacy energi¢
dostarczang do gazu podczas jego kompresji), w transporcie
pneumatycznym materiatow sypkich, pneumatycznych syste-
mach sterowania i automatyki, itd. Gazy sa spr¢zane m.in. w celu
zwigkszenia ich gestosci podczas transportu rurociggami (np.
gaz ziemny). Sprezarki sa takze elementami systemow energe-
tycznych, takich jak: sitownie turbogazowe, chtodziarki, czy
pompy ciepta. W przypadku chlodziarek i pomp ciepta celem
sprezania czynnika roboczego jest podwyzszenie jego tempera-

tury do poziomu umozliwiajacego oddanie ciepta do otoczenia.

Biorac za kryterium zasade dzialania, sprezarki mozna podzieli¢

na sprezarki przeplywowe 1 sprezarki wyporowe.

W sprezarkach przeptywowych element roboczy (wirnik) powo-
duje przyrost predkosci i ci$nienia statycznego przepltywajacego
gazu. Gaz opuszczajacy z duza predkoscig wirnik jest kierowany
do dyfuzora, gdzie nastepuje dalszy wzrost jego cCisnienia Sta-
tycznego. Sprezarki przeplywowe nazywane sg tez sprezarkami

dynamicznymi.

W sprezarkach wyporowych gaz jest doprowadzony do komory
sprezarki. Element roboczy sprezarki przemieszczajgc si¢ powo-
duje zmniejszanie objetosci gazu co skutkuje wzrostem jego ci-
$nienia. Komora sprezarki moze by¢ np. cylinder sprezarki tto-
kowej, a elementem roboczym tlok przemieszczajacy si¢ w cy-

lindrze.



Cechg charakterystyczng sprezarek przeptywowych jest nie-
zmienna w czasie wydajno$¢. Natomiast w przypadku sprezarek
wyporowych gaz jest wytlaczany porcjami, w regularnych od-

stepach czasu.

Sprezarki wyporowe dzielg si¢ na sprezarki, w ktorych element
roboczy wykonuje ruch posuwisto-zwrotny (ttokowe, membra-
nowe) oraz na sprezarki, w ktérych element roboczy wykonuje
ruch obrotowy (Srubowe, lopatkowe, z dwoma wirnikami profi-

lowymi (Rootsa), z tlokiem obrotowym, z pierscieniem wod-
nym).
Sprezarki przepltywowe dzielimy na spre¢zarki osiowe oraz spre-

zarki promieniowe.
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Zakresy pracy sprezarek.
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Zakres pracy sprezarek.



